DDL srl  projette, essaie et installe équipements et machines pour la
transformation du polystyréene expansé (PSE). DDL srl a une expérience de 20
années dans ce domaine. Une recherche continue nous permet de satisfaire les
exigences de nos clients, les plus diverses.

Nous sommes spécialiste dans le machines suivantes:

Moules a blocs verticaux.

Lignes de coupe automatiques avec fils oscillants
Profileuses

Broyeur et prébroyeur

Mélangeurs

Silos avec contrdle automatique

Magasins automatiques pour blecs et produit fini.

Installations complétes clés en mains




Moules a blocs

Les moules a blocs verticaux DDL sont parfaitement au point et de facile
utilisation. lls sont pourvus d’'une tres bonne mécanique qui garantit la tenue
parfaite a la vapeur et son équipés des plus modernes technologies
électroniques. Cela assure une tres haute qualité du produit fini et une baisse de
consommation d’énergie.

lls respectent les normes de sécurité grace a des matériaux certifies et des
soudures homologuées correspondant a la «Directive Européenne 97/23/CE-
P.ED.”

Les blocs sont produits automatiguement comme Ssuit ::

Préchauffage automatique, si la machine est suffisamment chaude
Charge automatique du matériau.

Différentes phases de vaporisation, avec parametres meémorisés qui peuvent
étre rappelés pour chaque type de matériau.

Stabilisation du bloc avec le vide.
Expulsion du bloc.

Les parois intérieures sont pourvues de toles perforées permettant d’obtenir la
meilleure distribution de vapeur ainsi qu’ un nettoyage tres facile.

La vaste gamme comprend des modeles avec des dimensions fixes ou variables
en profondeur, hauteur, ou les gdeux ensemble. Les caractéristiques de
construction garantissent un renderient maximum et des frais d’entretien réduits.

Les moules a blocs peuvent étre équipés avec :

Installation pour le vide a anneau liquide.

Installation pour le vide a “sec”

Vanne proportionnelle pour le contréle du débit de vapeur
Silos de précharge

Mélangeur

Contréle automatique de la densité

Imprimante a encre

Imprimante thermique pour étiquettes

Chaines de déchargement

Magasin automatique pour blocs

Le contrble du cycle s’effectue grace a un automate S7-300 Siemens. Un Touch-
Panel fait la supervision. Il est donc possible de choisir les paramétres de travail,
visualiser les parametres de procéss (avec diagrammes de pression de vapeur et
réaction du matériau), visualiser I'état et le diagnostic de la machine. Le systeme
permet de mémoriser la courbe de moulage de chaque bloc.



DONNEES TECHNIQUES:

Porte avec mouvement hydraulique pour la fermeture et 'ouverture

Sécurité sur la fermeture de la porte avec des blocages mécaniques a
contrdle hydraulique.

Vanne matérielle a commande hydraulique.
Chargement supérieur du matériau par dépression avec ventilateur.
Ejecteurs hydrauliques

Plateau de régulation de la profondeur avec mouvement électrique controlé
par des indicateurs de position.

Plateau de régulation de la hauteur du bloc, avec mouvement hydraulique
contrdlé par des indicateurs de position.

Capteur de contr6le réaction matériel
Toles a I'intérieur en acier inox avec perforation de 0.8 mm
Téléassistance par WEB, donc gratuite.

HAUTEUR Min 2000 mm

Max 6200 mm

DIMENSIONS PROFONDEUR Min 800 mm
Max 2000 mm

LARGEUR Min 500 mm
Max 1200 mm

10 Kg/m® 20+22 blocs/heure

20 Kg/m® 13+15 blocs/heure
PRODUCTION / HEURE

30 Kg/m®  7+9 blocs/heure

CONSOMMATION DE VAPEUR Avecvide  6+9 kG/m®

Sans vide 10+13 kG/m?







Les lignes de coupe

Les ligne de coupe DDL srl sont robustes, précises et parfaites pour la découpe
de blocs d’EPS en plaques. Toutes les régulations de la ligne sont digitales et
peuvent étre rappelées de la recette.

Caractéristiques principales:

Dimensions des blocs jusqu'a 8.0x2.0x2.0 meétres.
Haute vitesse de découpe jusqu’a m/min.
Epaisseur minimum des plaques de 10 mm.
Haute précision et qualité de la superficie coupée.
Niveau sonore bas..

Les lignes de coupe sont réalisées pour satisfaire toutes les exigences des
clients et peuvent étre équipées avec plusieurs accessoires:

Magasin automatique pour charger les blocs

Equipement de centrage des blocs

Fils oscillants jusqu’a 1200 fréquences/min

Positionnement automatique des fils

Contréle automatique de la vitesse G2 coupe

Ramassage automatique des tousles déchets, broyage et envoi au silo.
Machine a désempiler pour prépaier les paquets préts pour I'emballage.










Les profileuses

Les profileuses a contrble numérique DDL srl sont tres précises, fiables et en
mesure de satisfaire tous les exigences les plus variées des clients. Le
fonctionnement de la machine avec deux axes se base sur le mouvement
simultané d’'un convoyeur sur lequel se trouvent les blocs (mouvement horizontal)
et un chassis porte-fils (mouvement vertical). Les mouvements sont réalisés avec
servomoteur brushless.

L’emploi de matériaux spéciaux et de réducteurs avec faible jeu angulaire, permet
d’obtenir une grande précision pour le positionnement du chassis porte-fils et des
blocs. Le systeme de coupe est construit avec des fils de 0.25 mm. Les fils sont
chauffés et controlés avec un systéme électronique qui assure un voltage
constant.

Les dimensions et les caractéristiques de la machine peuvent étre personnalisés
selon les besoins des clients.

La programmation et le dessin du profil sont fait avec I'ordinateur de la machine.



La profileuse peut étre équipée avec plusieurs accessoires :

Positionnements automatiques des fils

Culbuteur de blocs

Chassis inclinable avec fils fixes horizontaux prés du chassis de la profileuse.
La machine qui est équipée de cet accessoire peut faire des coupes spéciales
combinées, profilées-linéaires avec un seul cycle de travail.

3eme axe: la profileuse a contrdle numérique avec trois axes a 2 chassis
actionnés par deux moteurs. Les extrémités des fils se déplacent
indépendamment jusqu’a arriver un angle maximum en respect du plan du
ruban de 10° De cette facon, on peut couper des pi eces avec des faces qui
ne sont pas paralleles, généralement ces piéces sont utilisées dans
I'isolement des toits.

Longueur des fils jusqu’a 4 meétres

Logiciel:

DDLcad © CAD-CAM pour EPS
DDLcamO® CAD-CAM pour EPS sur plate-forme Autocad

DDLpathO Conversion de bitmap a vectoriel.



Recyclage

Broyeurs

Les broyeurs sont a lames avec double arbre contre-rotatif chacun équipé d’'un
motoréducteur triphasé. Les grilles permettent de choisir la dimension du matériel
broyé. La grille standard a des trous de 20 mm. Un ventilateur envoie le matériau
au silo.

La capacitée change de 10 a 30 métres cube/heure. Le matériau peut étre
mélangé avec du matériau vierge et utilisé dans le moule a blocs ou bien le
meélangé avec du béton.

Mélangeur

Les mélangeurs sont composés de 2 silos et de 2 vannes a secteurs. La
régulation électronique de la vitesse de rotation assure un mélange précis, en
accord avec le pourcentage demandé par I'opérateur. Un ventilateur transporte le
matériau au silo de précharge du moule a bloc.



Systemes d' emballage et transport

Notre machine prépare les matériaux aprés la coupe, pour le chargement avec
un chariot élévateur dans le camion sans l'utilisation des palettes. Le systeme
assure la totale protection au produit et une grande facilité de transport et

mouvement.
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